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質疑応答 

質問者① JAXA 宇宙輸送技術統括 宇治野様

我々が一番問題としているのは、フェアリング内で吸音するというよりも外で発生してい

る音源の方をどのように低減するかという観点である。音源は低周波であり、低周波の問

題に対して効果的な吸音材というものが中々得られず、射点設備を工夫したり、フェアリ

ングの形状を工夫したりしているのが現状である。低周波に対して効くような吸音材設計

というのができれば知見を伺いたい。

発表者

ご指摘の通り、吸音率は低周波では小さく難しいのが現状である。低周波は波長が長く、

なかなか粒子速度が大きくなるところに置くというのが難しい。もし空間的な自由度があ

れば、粒子速度が大きくなるところに置くというのがまず一つの案である。

材料的に低周波側の吸音率を少し大きくするということであれば、膜を入れて、セルの大

きさと膜をうまく使う案があり、自動車業界では少しピークとなる周波数を下げるという

ことが検討されている。ただそれほど周波数は下がらず、500、600、700 くらいに少しピー

クが出てくるという程度となる。

やはり低周波領域の吸音はレゾネータが大きな手法であり、吸音材は低周波領域には機

能しにくいが、このあたりも含めて取り組んでいきたいと考えている。

質問者② JAXA 環境試験技術ユニット 施様

今年の 10 月に Aerospace Testing Seminar にて、NASA の Orion プロジェクトで使用するメラ

ニン材の吸音特性について、低周波領域の試験結果について報告があった。もし参考にな

ればご確認頂きたい。将来的には 300Hz 以下の衛星にとって最も厳しい周波数帯でどのよ

うに工夫すれば良いのか、ご検討頂きたい。

発表者

ご提示頂いた情報など参考にし、検討したいと考える。
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質問者③ 神奈川工科大学 田辺様

吸音材のミクロで複雑な形状が本当にモデル化可能であるのか。また、性能の評価までで

きるほどのモデル化がご講演中の連続体のモデルで可能なのかどうかコメント頂きたい。

発表者

正確なモデリングという観点のみであれば、有限要素を用いて詳細までモデル化すれば、

ある程度の大きさを持ったユニットセルを作ることは出来るが、長い計算時間が必要とな

る。また、一つのユニットセルだけではなく、周期的にユニットセルが繰り返されている

など、複雑な構造をユニットセルとして抜き出してくるという考え方はあるが、確認まで

は出来ていない。その他、微視的な構造でどの部分の寄与が大きいかを実験的に把握し、

その部分を中心にモデリングしていくという方向性もあり、そちらも並行して、実験も併

用しながら検討している状況である。

質問者

生命体も含め、詳細なモデル化はサイエンスとしては意味があるが、工学的な見地からは

意味があるのか、視点が重要だと思っている。

新しい吸音材を開発できる精度を解析に持たせるのであれば、例えば運動方程式の係数や

多孔質の空間も含めて平均的に捉えて表現する等の方法はどうか。ミクロな構造を詳細に

解くのか、別の方法を考えるのか、教えて頂きたい。

発表者

正確にモデル化することを突き詰めることを現在は考えていない。今検討しているのはど

ういう微視構造が吸音率にどれくらい影響を及ぼすのかというところである。あるいは膜

も一つ大きな影響を及ぼすものであり、膜の大きさや穴によってどの程度の吸音率になる

のか、そういう特徴付けをできれば材料をつくる時に一つの指標になるのではというとこ

ろでまずは考えている。実際どのように解析結果を生かしていくかは色々ご意見頂きなが

ら進めている。

  

This document is provided by JAXA.


	AA1530044000(SP-15-019)★ 70
	AA1530044000(SP-15-019)★ 71
	AA1530044000(SP-15-019)★ 72
	AA1530044000(SP-15-019)★ 73
	AA1530044000(SP-15-019)★ 74
	AA1530044000(SP-15-019)★ 75
	AA1530044000(SP-15-019)★ 76
	AA1530044000(SP-15-019)★ 77
	AA1530044000(SP-15-019)★ 78
	AA1530044000(SP-15-019)★ 79
	AA1530044000(SP-15-019)★ 80
	AA1530044000(SP-15-019)★ 81
	AA1530044000(SP-15-019)★ 82
	AA1530044000(SP-15-019)★ 83
	AA1530044000(SP-15-019)★ 84
	AA1530044000(SP-15-019)★ 85
	AA1530044000(SP-15-019)★ 86
	AA1530044000(SP-15-019)★ 87
	AA1530044000(SP-15-019)★ 88
	AA1530044000(SP-15-019)★ 89
	AA1530044000(SP-15-019)★ 90
	AA1530044000(SP-15-019)★ 91
	AA1530044000(SP-15-019)★ 92
	AA1530044000(SP-15-019)★ 93
	AA1530044000(SP-15-019)★ 94
	AA1530044000(SP-15-019)★ 95



